_, ARCANTE

CENTRE DE TRAITEMENT ET DE VALORISATION DES DECHETS
DU BLAISOIS POUR LE SYNDICAT VAL-ECO



Le syndicat Val-Eco au service
de I'environnement

Historique :

e Création du syndicat d'étude Val-Eco
en 1991

e | e syndicat d'étude devient en
1994 un Syndicat Intercommunal a
Vocation Unique (SIVU)

e Val-Eco devient le Syndicat Mixte de
Collecte et Traitement des Déchets du
Blaisois

Périmétre :
* 52 communes du Loir-et-Cher
e 110.408 habitants

Vocation :

e Traiter et valoriser les déchets du
Blaisois

e Collecter en porte-a-porte et
déchetterie les déchets des ménages

e Collecter en apport volontaire les
déchets recyclables

Objectif :

e A dater du 17 juillet 2002 (Loi du
13/7/92), seuls les déchets ultimes
pourront étre stockés en C.ET. de
classe 1 et 2. Dans la majorité des cas,
les décharges devront étre fermées

au profit de modes de traitements
mieux controlés et plus conformes a

la protection de I'environnement, avec
en priorité la prévention, la valorisation
et le recyclage. La filiére globale que
Val-Eco met en place comprend la
collecte sélective et le tri des matériaux
recyclables, les collectes particulieres
(piles), le compostage individuel, e
compostage des déchets verts et la
valorisation énergétique. Dans cette
optigue, Val-Eco a pris l'initiative

de construire une unité alliant tri et
incinération,

Arcante,

un savoir-faire eprouve.

dans le traitement des déchets

Le syndicat Val-Eco a choisi de faire
appel au groupe Novergie (Suez
Lyonnaise des Eaux) en confiant

la mission d'utilité publique de
valorisation des déchets & sa filiale
Arcante.

Partenaire local de longue date, a
I'origine de la premiére usine de
traitement construite en 1971 et qui

traitait 40 000 tonnes de déchets par
an, Novergie associe les compétences
de ses deux maisons-meéres, Elyo

et Sita, pour proposer une gamme

de réponses sur toute la chaine de
traitement et de valorisation des
déchets. C'est en toute confiance donc
que la nouvelle usine a été inaugurée
le 26 octobre 2000.



Un site complet pour le traitement et la valorisation des déchets

La valorisation énergétique se fait par
cogénération : 'unité produit I'hiver du
chauffage pour I'equivalent de 2500
logements de Blois et 'été de I'électricité

¢ | e centre de tri est congu pour répartir revendue & EDF aprés consommation des
par matériaux (papier, carton, plastiques, bescins internes du site.

métaux) pres de 20 000 tonnes de )
produits par an. Ces produits proviennent p

de collectes sélectives en porte-a-porte ou

Arcante assure sur un méme site le
traitement des produits de collectes
sélectives et la valorisation énergétique des
autres déchets.

en apport volontaire.

e ['unité de valorisation énergétique est
équipée de deux lignes d'incinération d'une
capacité unitaire de 5,5 tonnes par heure

(pouvair calorifique inférieur & : 2200 kcal/kg).

C'est donc 90 500 tonnes de déchets
ménagers et assimilables, refus de
compostage, déchets d'activités a risque

infectieux (6 000 tonnes) qui peuvent étre

incinérés chague année.
Le traitement des fumées de type

combiné sans effluent liquide produit des

rejets gazeux conformes aux derniéeres
evolutions réglementaires.

La formation

'équipe qui assure la conduite et la
maintenance d'Arcante bénéficie d'une
formation soutenue aux métiers de
I'incinération grace a un programme
élaboré par Norvergie et le CNAM
(conservatoire national des Arts et
Métiers).

L'assurance qualité

Un dispositif global de contréle qualité
est mis en place des la création du
projet et pendant toute la vie du centre
de traitement, pour assurer un controle
vigilant et transparent de l'installation.
La bonne exploitation d'Arcante est
vérifige régulierement par la DRIRE

Disposant de ce pole d'enseignement
des métiers du traitement des déchets,
Arcante assure la transmission des
savoir-faire, la formation aux nouvelles
technologies, 'évolution des hommes
dans leurs fonctions et I'orientation des
jeunes.

(Direction Régionale de I'Industrie de la
Recherche et de I'Environnement).
Arcante est soumise a 'analyse d'un
arganisme de contrble agrée qui
effectue des mesures réguliéres.

Enfin, le management environnemental,
par le biais de la norme SO 14001,

Arcante emploie environ 40 perscnnes.
Plus des deux tiers de cet effectif

est affecté a des emplois qualifiés
(ingénieurs, techniciens supérieurs,
bacs professionnels).

concrétise la décision de gérer
globalement et durablement tous les
impacts environnementaux du site.

T Te114001

le 14 décembre 2007




La collect_e des déchets

B

Cismen. DEPUIS juin 1996, 700 conteneurs de tri
ﬁ* , ont été installés dans les 52 communes de
% Val-Eco. Les points propreté permettent
la collecte, en apport volontaire, de
guatre matériaux recyclables : verre,
papier-carton et journaux-magazines,
& bouteilles plastique, et cannettes
i, métalliques.

., Val-Eco peut d'ores et déja
recycler 70 kg de déchets par
an et par habitant. Les habitants
disposent aussi de composteurs
individuels pour les déchets verts et
2 fermentescibles.

" Eco-emballage, I'ADEME et le
Conseil Général de Loir-et-Cher
apportent leur aide financiére.

Le centre de tri o

Les emballages, cartons et journaux magazines triés par les habitants doivent étre
séparés par matiére avant d'étre orientés vers les filigres de recyclage.

* | e chargeur préléve les produits dans

les alvéoles et les dépose dans la trémie

d'alimentation de la chaine de tri.

e | es produits sont répartis selon leur
taille par un crible rotatif

- les plus fins sont incinérés,

- les produits moyens passent sous un
separateur magnétique qui récupeére
les corps ferreux et sont orientés vers
un tapis de tri,

- les gros éléments sont dirigés vers
un second tapis.

® Des agents de tri séparent
manuellement sur les tapis roulants
les différents matériaux : aluminium,
plastigues, brigues alimentaires,
cartons et journaux magazines.

e Les produits triés sont conditionnés en
balles avant expédition vers les filieres
de valorisation.

© Arrivée des camions
et pesage

Les déchets arrivant de plusieurs provenances

sont d'abord pesés, puis identifiés par un

systéme de badge et enregistrés.

Des portiques de détection permettent de vérifier

qu'ils ne sont pas radiocactifs.

Dans le hall de déchargement de 1000 m2,

les produits recyclables, issus de la collecte

sélective, sont déposés dans le centre de tri.

Les autres déchets sont versés dans la fosse de

réception. L'dquivalent de 40 bennes de collecte

par jour et ainsi accepté sur le site.

Les déchets d’activités
de soins (D.A.S)

Une réglementation spécifique s'applique au
transport, & la manutention et au traitement des
D.A.S. Leur réception est séparée des autres
déchets. Les conteneurs D.A.S, sont équipés
d'une pastille magnétique permettant leur
identification par un systéme informatique. lls
sont ensuite pris en charge par un automatisme
intégral : pesage, transfert par balancelles a
destination d'un skip qui alimente des trémies
d'alimentation des fours, en mélange avec

les déchets ménagers. Au retour, les chariots
vides sont retournes, lavés a I'eau chaude sous
pression, désinfectés par un produit agréé. Les
chariots sont alors disponibles pour une nouvelle
utilisation. La qualité des eaux usées est vérifiée
periodiguement. Les D.A.S. ne sont jamais au
contact du personnel. Arcante peut accuelllir et
traiter 6000 tonnes de D.A.S. par an.

® Les machefers

Les méachefers sont constitués des produits
incombustibles : verre, minéraux, métaux.

lls représentent environ un quart de la quantité
de déchets introduite dans le four.

A leur sortie de I'extracteur, ils sont criblés pour
retirer les gros éléments et acheminés dans une
fosse de 1000 m3 par un tapis vibrant. Un godet
permet leur rechargement et leur évacuation vers
un lieu de valorisation.




O La fosse de
reception
Les déchets ménagers et assimilés
sont déversés dans la fosse de
4000 m3 (30 metres de long x
11 métres de large et 12 métres
de hauteur). Les déchets sont
d'abord melanges, puis envayes
dans les fours gréce a deux
grappins. Chacun contient environ
1 tonne de déchets. La fosse et le
hall de réception sont maintenus
en déepression afin d'éviter toute

propagation d'odeur vers I'extérieur.

® Le silo a REFIOM

Les cendres volantes et REFICM
(Résidus d'Epuration des
Fumées d’Incinération des
Ordures Ménagéres) issus de la
chaudiére et récupérés sous le
filtre & manche et sous les tours
d'atomisation sont stockés dans
ce silo. Chargés en camion-
citerne et expédiés en Centre
d'Enfouissement Technigue de
classe 1, ils y sont stabilisés et
stockés.

La salle de commande

Elle est destinée a centraliser toutes

les informations.

Elle permet la surveillance et le

pilotage de 'ensemble de I'usine

Chague partie du process technigue

est visualisée schematiquement sur

des écrans grace a un logiciel de

supervision,

On peut ainsi vérifier en temps réel :

* Le bon fonctionnement des outils.

= L'optimisation de la récupération
d'énergie.

¢ La qualité des gaz de combustion.

® Les
aérocondenseurs

En sortie de la turbine,

la vapeur est refroidie et
condensée dans deux
aerocondenseurs.

Ainsi récupérée, I'eau est
injectée, apres traitement,
dans les chaudiéres grace
aux pompes alimentaires.

© Les fours

Apreés l'introduction dans la trémie,

les déchets descendent dans une goulotte
et sont introduits dans le four par 'action
d’'un poussaoir,

lls arrivent sur les grilles composées de
barreaux qui, en avangant alternativement,
contrblent la progression et permettent
une combustion compléte.

Les machefers, résidus solides issus de la
combustion des déchets arrivent dans un
extracteur rempli d'eau qui les refroidit et
maintient I'étanchéité du four,

@ Le chauffage urbain

L'hiver, la vapeur sert d produire de 'eau
chaude sous pression guialimente la
chaufferie de la zone urbaine priaritaire
de Blois et permet de couvrir les besoins
en chaleur de I'égquivalent de 2500
logements. L'énergie contenue dans une
tonne d'ordure ménagere correspond a
240 litres de fuel ou 400 kg de charbon.



O Les Chaudieres

Les chaudiéres sont congues pour

récupérer I'énergie calorifique
produite par la combustion des
déchets dans les fours.

L'eau circule dans les tubes
chauffés par les fumées et se
transforme en vapeur.

Les deux chaudieres produisent
34 tonnes de vapeur par heure
surchauffée & 360°C sous 45 bar

Le traitement
des fumées

Les fumées issues de la
combustion des déchets
contiennent une certaine
quantité de polluants qu'il faut
traiter avant de les rejeter dans
I'atmosphére.

Ce traitement s'effectue en trois
étapes :

* |es tours d'atomisation,

* les filtres & manches,
® |es tours de lavage.

de pression.

O Le traitement des effluents

Les effluents liquides récupérés au pied des tours

de traitement des fumées sont chargés d'éléments
polluants. Ils ne doivent pas é&tre renvoyés au milieu
naturel ou vers une station d'épuration d'eau.

lls sont donc traités sur site pour neutraliser les acides
et précipiter les métaux lourds. Aprés un parcours
dans des bacs de traitement, ils sont renvoyés vers la
tour d'atomisation. La, I'eau s'évapore et est entrainée
par les fumeées. Les polluants, sous forme solide, sont
récupérés en bas de la tour et dans le filtre 4 manches,
puis transportés vers le silo a REFIOM.

@ Le turho
alternateur

L'énergie issue de la vapeur

met en rotation une turbine

qui entraine un alternateur
d'une puissance électrique de
6,5 MW, Cette puissance peut
étre comparée a la puissance
souscrite par un millier de foyers.
Lélectricité produite est vendue
2 EDF aprés prélévement des
beseins internes de l'usine.




© Les tours d’atomisation

Les fumées sont introduites dans une tour
d'atomisation ol leur acidité est neutralisée par la
pulvérisation d'un lait de chaux.

Du charban actif est injecté pour capter les
dioxines contenues dans les fumées en sortie de
la taur,

Priorité a I’environnement

Lair
Larrété du 20/0S9/02 qui transpose la les études d'impact (air, eau, bruit,
directive européenne du 4/12/00, deman-  odeur). Arcante respectait déja les seuils
de a 'ensemble des unités d’incinération réglementaires en vigueur et notamment
O Les filtres 2 manches des seuils d'émission (rejets liquides et celui des dioxines ou de la détection de la
Les fumées traversent ensuiite un filtre composé gazeux) de plus en plus séveres. Au dela radioactivité sur les ordures menagéres.
il e il el e du traitement des dioxines, ce texte visea  D'importants travaux ont été effectués
Les résidus solides récuperes sont évacues vers améliorer encore les performances techni-  durant I'année 2005 pour encore amé-
.. ke ques et environnementales de 'ensemble liorer tout & la fois les conditions de com-
du parc d'incinérateurs francais, sur tous bustion et les systemes d'auto-surveillance
les themes pris en compte dans (bassin de rétention des eaux d'incendie).

N Rt e
it o1 ' Les teneurs garanties des rejets gazeux sont les suivantes :

Poussiéres totales 10 mg/Nm3 Dioxyde d'azote (NOx) 200 mg/Nm3
Acide chlorhydrique (HCL) 10 mg/Nm? Métaux lourds totaux 0,5 mg/Nm3
Acide fluorhydrique (HF) 1Img/Nm3 Mercure (Hg) 0,05 mg/Nm3
Dioxyde de soufre (S02) 50 mg/Nm3 Cadnium (Cd) 0,05 mg/Nm3
Carbone organique total {COT) 10 mg/Nm3 PCDD/PCDCF (dioxines, furannes) 0,1 ng/Nm3
Monoxyde de carbone (CO) 50 mg/Nm3

© Les tours de lavage

: . o La concentration de certains éléments est mesurée et enregistrée en continu :
De I'eau et des réactifs sont pulvérisés en grande

quantite, permettant de refroidir les fumees sortant Poussigres tatales Carbone organique total (COT) Dioxyde d'azate (NOX)

- du filtre & manche, de condenser les métaux -
lourds et ¢'achever la neutralisation de P'acide Manaxyde de carbone (CO) Oxygéne (02) Dioxyde de soufre (S02)
chlorhydrigue. Une injection de soude neutralise Eau (H20) Acide chlorhydrique (HCL)

l'acide sulfurigue.

Deux campagnes annuelles de mesure sont effectuées sur tous les parametres
par un organisme agréé extérieur.

Une absence totale de rejet liquide

La particularité du traitement des fumées d’Arcante est de ne rejeter aucun effluent
liquide & I'extérieur du site. Les eaux de lavage des fumées sont traitées par
décarbonation a la chaux. Cet effluent traité est évaporé dans la tour d'atomisation avec
I'injection de lait de chaux.

O Les cheminées

Les gaz épurés sont refroidis a 65°C et dirigés
dans les deux cheminées de 40 meétres de

haut par un ventilateur de tirage équipé

d’un silencieux. Un ensemble d'analyseurs
performants controlent en permanence les rejets
dans l'atmosphére.

N

Les REFIOM (Residus d'Epuration des Fumees (
d'Incinération des Ordures Ménageres)

Récupérées en fin de cycle du traitement des
fumées, les cendres volantes et poussiéres
sont dirigées vers un Centre d’Enfoulssement
Technigue de classe 1, ol elles sont stabili-
sées et stockées selon la réglementation en
vigueur. Elles représentent environ 4 % du
poids des déchets incinérés.

Les méachefers sont valorisables selon la
réglementation en vigueur, en technique
routiere (revétements, remblais, sous-cou-
che). Les métaux sont recyclés dans I'in-
dustrie sidérurgique.



Partenaires

Maitre d'ouvrage, exploitant : ARCANTE
Assistant a maitre d'ouvrage : NOVERGIE

Maitre d’ceuvre : BETURE ENVIRONNEMENT
Architecte : Cabinet ATE, Jean-Marie SCHIMPFF

Bureau de contrdle : SOCOTEC |

Coordinateur sécurité : APAVE

Génie civil, VRD : GTM, GUILLEMOT, CHANTIERS MODERNES
Four-Chaudiére, traitement des fumées : ALSTOM POWER
Valorisation énergétique : ALSTOM Energie, ELYO lle de France
Electricité, Contréle-commande : SEEE, SERICA

Equipements de tri : VAUCHE

Chaine de manutention et de traitement

des déchets d'activité de soins : RMC Systems, SERICA

Subventions : ADEME, CONSEIL GENERAL DE LOIR-ET-CHER

Monte:
Veuve

Rilly-sur-Lo

1 rue Honoré de Balzac
41000 BLOIS

ARCANTE

161, Avenue de Chateaudun - BP 38
41913 BLOIS cedex 9
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